Eine Branche im Umbruch

Sommer-Feeling statt Krisenstimmung? Nach pandemiebedingter Zwangspause und
Verschiebung fand die Druckgussmesse Euroguss, mit der die Branche traditionell
die geraden Jahre einldutet, erstmals in ihrer Historie im Sommer statt. Trotz des
ungewohnlichen Termins und angenehmer AuBentemperaturen - die Lage der sich
im Umbruch befindlichen Branche bleibt angespannt. Die aktuell extrem hohen
Energiepreise dricken aufs Gemit, die Zukunft verspricht groBe Herausforderungen
und bleibt ungewiss.
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eschwingt startete man dennoch in

das groBte Branchentreffen des Jah-

res - die lauen Temperaturen mach-
ten es moglich, dass die traditionelle Er-
offnungsfeier auf der Nirnberger Kaiser-
burg in diesem Jahr als Open-Air-Event
ausgetragen wurde. Bei Jazz-Kléngen und
Grillgut gab es ein erstes Stelldichein der
Branchenvertreter, die allesamt froh ber
das erste groBe Wiedersehen mit physi-
scher Anwesenheit waren. Clemens Kiip-
per, Prasident des BDG, betonte im Rah-
men seiner Eréffnungsrede die Wichtigkeit
personlichen Austausches fiir die Branche
und ihre Produkte, ging aber auch auf die
aktuellen Schwierigkeiten wie den Ukraine-
Konflikt und die damit verbundenen Her-
ausforderungen ein. In diesem Zuge wurde
erneut die Bedeutung politischen Handelns
und der Ansprache an die Akteure betont.
Dieser Tenor setzte sich dann auch am Fol-

Griine Insel: Bei der ae Group spiegelte sich das Thema Nachhaltigkeit auch bei
der Gestaltung des Messestandes wider. Das Unternehmen ist auf die CO,-neu-
trale Fertigung von Leichtmetallkomponenten spezialisiert.
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Das ,,NemaCar E-Light“, die Aluminium-Karosserie des Mercedes EQS.

Festlicher Auftakt: Zur Einstimmung auf die EUROGUSS
trafen sich die Branchenvertreter auf der Kaiserburg.




Die ehemalige GieBerei Schulte und Schmidt ist jetzt unter dem Namen 595° Solutions auf
dem Markt. Am Messestand konnten Besucher per Virtual Reality einen Blick in die digitali-
sierte GieBereianlage werfen.

getag auf der Messe fort, als Hartmut
Fischer, Vorsitzender des Verbandes Deut-
scher DruckgussgieBereien (VDD) in seiner
Er6ffnungsrede des deutschen Druckguss-
tages (mehr dazu auf Seite 18) die Forde-
rung nach stabilen politischen Rahmenbe-
dingungen stellte. Fischer definierte dabei
insbesondere eine ausreichende Gasver-
sorgung, die sichere Versorgung mit gru-
nem Strom, schnellere und unkomplizierte
Genehmigungsverfahren sowie eine gro-
Bere Unabhéngigkeit von Rohstoffen als
zentrale Faktoren. Damit war das Span-
nungsfeld definiert, in dem insbesondere
der deutsche Druckguss agiert. Auch die
Politik war zu Besuch in Niirnberg: Roland
Weigert, Staatssekretdr im Bayerischen
Staatsministerium fiir Wirtschaft, hatte
sich die Zeit flir einen Messerundgang und
die Teilnahme an der Er6ffnungsdiskussion
genommen - mehr dazu in unserem sepa-
raten Artikel auf Seite 16.
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ist ein Hybrid-Konzept mit einem von GF gefertigten Batteriegehéuse.

GF Casting Solutions zeigte seine Kompetenz in Sachen Leichtmetallbau fiir Automobilhersteller. Das hier ausgestellte Showcar fiir Renault
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.Selbst gefordert, technische
Lésungen zu finden”

Eine Mehrheit im EU-Parlament hatte pa-
rallel zur NUrnberger Messe am Mittwoch,
den 8. Juni, flr das Verkaufs-Verbot von
Neuwagen mit Verbrennungs-Motor ab
2035 gestimmt - ein Thema, das auf der
Euroguss dann allerdings eher unaufge-
regt zur Kenntnis genommen wurde. ,,Aus
meiner Sicht war die Entscheidung zu er-
warten®, sagte Achim Sach, Geschafts-
fuhrer der Nirnberger GieBerei 595° So-
lutions, die sich gerade neu aufgestellt
hat - mehr dazu lesen Sie in unserem
Interview auf Seite 14). ,Fur uns GieBer
geht es weiter. Wir missen uns techno-
logisch darauf einstellen, kommentiert
Wolfgang Schmidt den Beschluss. Und
das bedeutet fiir den Vorsitzenden der
Geschéftsfiihrung der Albert Handtmann
Metallgusswerk GmbH & Co. KG: Weiter-
entwicklung des Unternehmens. Dazu ge-
hort beim Mittelsténdler auch das Thema

Messe darf auch
SpaB machen: Aus-
stellerabend mit
Livemusik
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Gigacasting. ,Unsere Buhler-6 100-Ma-
schine wird voraussichtlich im ersten
Quartal 2024 in Betrieb genommen - da-
mit verbunden ist eine Investition in zwei-
stelliger Millionenhdhe. Wir sind sehr ka-
pitalintensiv®, sagt Schmidt. Gefertigt
werden sollen auf der neuen Maschine
vor allem Fahrwerks- und Batteriekompo-
nenten. Neben den Themen Transforma-
tion und Qualifikation - auch im eigenen
Technologiezentrum - nennt Schmidt das
Thema Energiekosten als zentrale Heraus-
forderung. ,Selbstverstandlich sind wir
selbst gefordert, technische Losungen zu
finden. Die Digitalisierung von Prozessen
und das Energiemonitoring sind solche
MaBnahmen, die wir selbst umsetzen®,
verweist Heiko Pfeiffer, Geschaftsfiih-
rungskollege von Wolfgang Schmidt, auf
die eigene unternehmerische Aktivitat,
sagt aber auch: ,,Politik und Kunden mis-
sen sich beteiligen.“ Die galoppierenden
Energiekosten sind ein zunehmend ent-
scheidender Treiber in der Branche - und

Foseco-Mitarbeiter
Ondrej Fazekas
erlautert die Funk-
tionen des neuen
FDU-Smartt-Sys-
tems, mit der
Aluminiumschmelze
von Oxiden und
Wasserstoff
gereinigt werden
kann. Chemische
Salze werden auto-
matisch zugegeben.
Uber das digitale
Terminal kénnen
etliche Parameter
beriicksichtigt wer-
den.

praktisch tberall ein enorm wichtiges The-
ma. Auch bei den Zulieferern - die das
Thema doppelt trifft: Es geht um die eige-
nen Energiekosten und natirlich den
Druck der Kunden bei den Produkten.
»Die entscheidende Frage flir uns lautet.
Wie kdnnen wir den Kunden helfen, effi-
zienter zu werden - und damit niedrigere
Kosten zu haben?“, sagt Kerstin Berndt
vom Borkener Zulieferer Foseco, ,,Pro-
zessstabilitdt und Ausschussreduzierung
sind die wesentlichen Ziele. Und natdirlich
spielt der Energieverbrauch auch eine
wichtige Rolle®, sagt die Spezialistin fur
Nicht-Eisen-Schmelzebehandlung. Auf
ihrem Messestand hat die Marke nicht
ganz zuféllig das E-Motor-Gehause des
aktuellen Antriebs aus ID.3/1D.4/1D.5
ausgestellt. Nachdem die Wolfsburger
Probleme hatten, das Gehause einwand-
frei und mit wenig Ausschuss zu gieBen
unterstiitzte das Foseco-Team um Berndt
bei der Optimierung der Schmelze. Ent-
scheidend dabei ist die FDU-Smartt-Unit,




DIE ZUKUNFT GESTALTEN

MIT LEISTUNGSSTARKEN CHEMIKALIEN UND MATERIALIEN

EMISSIONEN

REDUZIEREN

Die Zukunft gestalten mit unseren umweltfreundlichen
Chemikalien und Materialien.

Emissionen reduzieren und gleichzeitig die Effizienz der Produkte steigern, ist ein entscheidender Schritt in Richtung mehr

Nachhaltigkeit.
Mit unseren innovativen Produkten unterstitzen wir Sie dabei, umwelt- und mitarbeiterfreundlich zu produzieren, ohne

dabei auf Leistung und Rentabilitat zu verzichten.

. ASKCHEMICALS o
www.ask-chemicals.com
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Ja, es gibt sie noch: im Kernpaketverfahren (CPS) produzierter Vierzylinder-Motorblock aus Aluminium von Nemak. Der Leichtbau-Experte
befindet sich allerdings mitten im Umbruch und richtet seine zukiinftige Produktion voll auf Elektro- und Hybridtechnologie aus.

eine innovative Prozesssteuerung fiir die
Rotorentgasung von Aluminiumschmel-
zen. ,Mit der Maschine bekommt der Kun-
de Prozesssicherheit. Und einen gewissen
Freiheitsgrad“, sagt Berndt. Nebeneffekt:
Der Prozess kann mit ein paar Grad we-
niger gefahren werden, was wiederum die
Energiekosten senkt.

Nemak unter Strom

Leichtbau-Spezialist Nemak hatte sich
ordentlich ins Zeug gelegt - schon optisch
machte der Messestand des auf die Auto-
mobilindustrie fokussierten Anbieters Ein-
druck. Im Mittelpunkt wurde das Vorzei-
ge-Projekt ,,NemaCar E-Light“ ausgestellt,
die Alu-Karosse des Mercedes-Elektro-
fahrzeugs EQS. Stolz ist man auf die
jungste Entwicklung des Konzerns, das
derzeit groBte einteilige Batteriegehduse
fur Hybridfahrzeuge. Es kommt in den
Mercedes-Modellen GLA, C- und S-Klasse

zum Einsatz. Bei Nemak ist die Umstel-
lung auf Fertigung von E-Antriebskompo-
nenten in vollem Gang: ,Momentan liegt
der Anteil der produzierten Verbrenner-
Teile noch bei rund 75 Prozent®, erklart
Global Marketing Manager Daniel Mosca-
ra. ,Hier wird jedoch nichts mehr weiter-
entwickelt, etwa 60 Prozent unserer Ta-
tigkeit ist bereits auf die neuen Techno-
logien ausgerichtet. Gerade der Anteil an
Forschungs-und Entwicklungsarbeit liegt
deutlich hoher als bei konventionellen
Komponenten®, so Moscara. Bei der Pro-
duktion gibt man ,,Voll-Strom®, um die
bestehenden Kapazitaten auf die Anfor-
derungen neuer Antriebstechnologien
umzuristen: So hat sich das in der Slo-
wakei ansassige Werk inzwischen zu ei-
nem reinen Produzenten fiir Batteriewan-
nen gewandelt. Ein weiteres Werk in Po-
len, in dem bisher ausschlieBlich
Verbrennerteile produziert worden sind,
befindet sich mitten im Umstellungspro-

zess. Neue Richtung, neue Probleme: Die
Auswirkungen des Ukrainekonflikts und
die schwierige Energielage machen natir-
lich auch vor einem ,,Big Player” wie Ne-
mak nicht halt. ,Die steigenden Energie-
preise treffen uns hart“, so Moscara. ,Wir
missen mit unseren Kunden Uber die
Kostenweitergabe sprechen. Manche zei-
gen sich dabei kooperativ, andere sind
weniger gesprachsbereit. Generell zeigen
wir als Anbieter schon ein hohes Ver-
standnis fiir Abnehmer, weil wir einen
recht eng gesteckten Kundenkreis ha-
ben.“ Ein Problem bei den gefertigten
Druckgussteilen sei die Lagerkapazitat
- zahlreiche Teile blieben derzeit langer
als Ublich auf Halde, wodurch die Lager-
kapazitaten ausgebaut und steigende
Kosten akzeptiert werden missten. ,,Kurz
gesagt: Die aktuelle Lage verhindert ge-
rade ein Umsatzwachstum®, sagt Mosca-
ra. ,,Wir sind jedoch ein Anbieter, der ver-
schiedene Gussverfahren anbietet und

GIESSEREI 109  07/2022 13



BRANCHE / MESSE

sich nicht beschrénkt. Fir unsere Kunden
sehen wir uns nicht nur als bloBen Dienst-
leister, sondern auch als Entwicklungs-
partner und Berater. Wir bieten beispiels-
weise Casting-Schulungen und andere
Veranstaltungen fir Kunden an, um tber
aktuelle Verfahren und zukdinftige Trends
zu informieren. Dies kdnnte bei den kinf-
tigen Verfahren noch stérker in den Vor-
dergrund ricken. Wir sind gut aufge-
stellt“, fasst der Marketing-Manager die
Lage zusammen.

ae Group zeigt effiziente Kiihl-
l6sungen

Auf die speziellen Anforderungen elektri-
scher Antriebstechnologien hat man sich
auch bei der ae Group konzentriert. Der
deutsche Automobilzulieferer und Alumi-
nium-Spezialist présentierte auf seinem
Messestand die neuesten Losungen fir
Kihlkanale in Druckgussgehausen. Letz-
tere beinhalten Steuergerate, Leistungs-

module, Inverter und andere elektrische
Komponenten. Effiziente Kiihlungen ohne
berflissige Teile, Schrauben, Dichtun-
gen und Schweinédhte - dafiir eignet sich
das Druckgussverfahren optimal, wie die
ae Group beweist. Ein Ausstellungsstiick
war das aus Aluminium im Druckguss im
Lost-Core-Verfahren gefertigte Gehause
mit einem ein bis drei Millimeter diinnen
Kihlkanal. Die Kiihlwirkung und Dichtig-
keit des Prototyps wurden auf der Messe
Llive“ demonstriert. Das Projekt wurde in
Zusammenarbeit mit dem Fraunhofer
IFAM und weiteren Entwicklungspartnern
durchgefiihrt.

Neue Trends in der Oberflachen-
behandlung

Plasmatreat ist ein alter Bekannter auf
dem Gebiet der Vorbehandlung von Ober-
flachen. Mittels einer Diise kénnen Me-
talle wie Aluminium von unerwiinschten
Riickstéanden wie Trennmitteln befreit und

flr weitere Beschichtungen vorbereitet
werden. Auf der Messe hatte das 1995
gegriindete, weltweit tatige Unternehmen
mit Stammsitz im niedersachsischen
Steinhagen eine Anlage aufgebaut, mit
der metallische Oberflachen gegen Kor-
rosion geschiitzt werden kdnnen. Das
~AntiCorr“-Verfahren eignet sich bei-
spielsweise fir die Anbringung auf per
Druckgussverfahren hergestellten kleine-
ren Bauteilen, etwa Steuergehéuse fir
elektronische Komponenten. Der Clou:
Das Ganze funktioniert binnen weniger
Minuten durch Plasma-Begasung aus Dii-
sen und kann aufwendige Tauchbadver-
fahren ersetzen. Die Firma Rdsler hat sich
im Bereich der Strahlanlagen einen Na-
men gemacht und sein neuestes Flagg-
schiff nach Niirnberg gebracht. Die Draht-
gurt-Strahlanlage mit vier (erweiterbar auf
acht) angebrachten Hochleistungsturbi-
nen kann sehr komplexe Werkstucke be-
arbeiten. Die Gamma-Turbinen sind mit
Schaufeln in Y-Form ausgestattet, die bei

Der chinesische
Druckguss-
Spezialist Yizumi
prasentierte diesen
per 3-D-Druck-Ver-
fahren produzierten
Spriihkopf. Das aus
Polypropylen
bestehende Teil ist
60 Kilogramm leich-
ter als ein kon-
ventioneller Spriih-
kopf gleicher Bau-
art.



VerschleiB einer Seite einfach umgedreht
werden kénnen, womit die Laufzeit einer
Schaufelgarnitur verdoppelt werden kann
- gewusst wie.

Druckguss und mehr aus Fernost

Ein breites Portfolio zeigte der chinesische
Maschinenproduzent Yizumi, der sich auch
im Bereich der additiven Verfahren und im
Thixomolding einen Namen gemacht hat.
Herzstlck des Messestands in Nurnberg
war die neue ,LEAP“-Druckgussmaschine,
entwickelt in Zusammenarbeit mit Experten
aus Deutschland und der Schweiz. Die
jlingste Generation verfiigt Gber ein verbes-
sertes FormschlieBsystem und eine ener-
giesparende Antriebsgruppe. Uber das
Steuerungssystem kénnen Anwender Pro-
duktionsparameter wie Geschwindigkeiten,
Driicke, Wegpunkte, Kolbenwiderstand in
der Fiillblchse, SchlieBkraft, Temperaturen,
Technologiedaten und weitere Parameter
einfach verwalten, anpassen und Uberwa-
chen. Die LEAP-Reihe der Druckguss-Ma-
schinen erfiillt alle Prozessanforderungen
im GieBen von Aluminium- oder Magnesium-
legierungen sowie von Semi-Solid-Anwen-
dungen. ,Wir setzen bei der Entwicklung
auf europaisches Know-how und Fertigung
in China. Es ist uns wichtig, die Briicke zu
Europa zu schlagen und uns mit einem weit
geféacherten Angebot zu attraktiven Preisen
sowohl hier als auch auf dem nordamerika-
nischen Markt zu etablieren®, erklart Stefan
Fritsche, Chief Strategy Officer Yizumi. Eine
weitere Kompetenz des asiatischen Anbie-
ters liegt im 3-D-Druck - hier auf der Mes-

se ,live“ zu beobachten: Im Schaukasten  Ein Bullauge? Nein, in diesem kreisrunden Alu-Druckgussgehéuse stecken die aktuellen
werden aus einem Granulat Kunststoffteile  E-Motoren der Volkswagen-Modelle ID.3/ID.4/1D.5. Nachdem der Konzern Probleme mit
gefertigt, staunend verfolgen die Messbe-  der Schmelze hatte, unterstiitzte das Foseco-Team um NE-Spezialistin Kerstin Berndt die
sucher den prazise hin-und her schwingen-  Wolfsburger bei der Produktion.

den Druckkopf, der ein Teil nach dem an-
deren ausdruckt. Was man damit macht?
Dazu muss man nur wenige Schritte weiter
gehen. Hier hat Yizumi einen per 3-D-Druck
gefertigten Prototypen eines Spriihkopfs auf
eine seiner Druckgussmaschinen montiert.
Das finale Produkt besteht aus Polypropy-
len, ist rund 60 Kilo leichter als ein konven-
tioneller Aluminium-Spriihkopf und kann in
nur 96 Stunden produziert werden. Zudem
ermoglicht das Produktionsverfahren weit-
gehende Designfreiheit fir Kunden, bei der
Materialzusammensetzung sind etliche ver-
schiedene Kunststofflegierungen moglich.
»Eine ganz neue Entwicklung, mit der wir
die Moglichkeiten additiver Verfahren stér-
ker in bestehende Prozesse integrieren
mdchten. Die erste Resonanz hier auf der
Messe ist durchweg positiv, zeigte sich
Fritsche zufrieden.

Fazit

Was bleibt als Fazit der 2022er-Euroguss? Die Branche steht
nicht still; sie entwickelt sich weiter. Dies betrifft Fortschritte in
Verfahren und Techniken. Politische und wirtschaftliche Rahmen-
bedingungen verandern sich und stellen die Druckgussindustrie
vor groBe Herausforderungen, auf die man mit unterschiedlichen
MaBnahmen reagiert. Zulieferer werden immer starker beraten-
de Partner der Kunden und nehmen aktivere Rollen im Entwick-
lungsprozess ein. Die aktuelle Lage und der Blick in die Zukunft
werden nicht ohne Skepsis betrachtet, technische Fortschritte
und Know-how tragen jedoch zum Selbstbewusstsein und zu
Uberzeugung bei, einer starken Branche anzugehéren, die auf
neue Situationen flexibel und nachhaltig reagieren kann.
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